发明内容

        本发明的目的是提供一种优质抗水化型高纯高钙镁钙砖的生产工艺，该工艺采用复合离子制剂对高钙(CaO＝50～70％)镁钙砂及高钙镁钙砖(CaO≥50％)，进行防水化处理，

生产出CaO≥50％的优质抗水化型高纯高钙镁钙砖。

        为实现上述目的，本发明通过如下技术方案实现：

        优质抗水化型高纯高钙镁钙砖的生产工艺，其特征在于该工艺包括如下步骤：

        1)原料选择；高钙镁钙砂，其CaO含量50～70％；低钙镁钙砂，其20％≤CaO≤30％；将原料破粉碎，按如下粒度等级及质量组成构成：

        ①高钙镁钙砂：

        5-3mm：20-30％

        3-1mm：20-30％

        1-0mm：10-20％

        ＜0.088mm：10-20％

        ②低钙镁钙砂：

        ＜0.088mm：10-20％

        ③高纯镁粉：5-10％

        ④结合剂：3-4％

        2)将上述的高钙镁钙砂进行防水化处理，用复合离子(Cl--PO43-)制剂进行表面化学覆盖的方法进行防水化处理；将颗粒料加热50～60℃后，加入结合剂石蜡，混3～5min，再加入细粉，混练15～20min，混练温度控制在40～50℃，成型物料温度控制在20～30℃，坯体密度2.95～3.05g/cm3，烧成温度1550～1580℃，烧好的砖再用复合离子(Cl--PO43-)制剂进行防水化处理，然后包装，入库。

        技术指标：

        高钙镁钙砖化学成分(％)：CaO≥50％

        MgO≥42％

        SiO≤1.0％

        杂质(S+A+F)≤2.0％

        高钙镁钙砖物理指标：气孔率≤10％

        常温耐压强度(MPa)≥50

        荷重软化温度(℃)≥1700

        保存期：6个月以上

        本发明的有益效果是：

        (1)采用优质高纯镁钙原料，高温合成高钙(CaO＝50～70％)镁钙砂；

        (2)高钙镁钙砂和高钙镁钙砖用复合离子(Cl--PO43-)制剂进行表面化学覆盖的方法提高其抗水化性能；高温烧成高钙镁钙砖；

        (3)利用砖中游离CaO可吸附钢中有害夹杂物的特点，高钙镁钙砖应用于炉外精炼VOD、AOD炉衬以提高优质钢、洁净钢质量；

        (4)  高钙镁钙砖保存期达到180天不水化，便于国内及出口国外使用。

