发明内容

        本发明的目的在于提供一种使用寿命可延长一倍以上的高荷软、高抗热震稳定性直接结合镁铬砖的生产方法。  

        为实现上述目的，本发明可采取下述技术方案：  

        本发明所述的高荷软、高抗热震稳定性直接结合镁铬砖的生产方法，它包括下述步骤：  

        第一步：选取镁砂7.5重量份，其中粒度5-3mm的取3份，0.075mm＜粒度＜3mm的取1.5份，粒度≤0.075mm细粉3份；铬矿2.5重量份，粒度≤2mm；铬精粉0.5重量份，粒度≤0.18mm；  

        第二步：将上述物料混合均匀后置于湿碾机中，加入总物料重量4-5％的木质素溶液湿碾15-25分钟后，置于压力大于630KN的压力机内成型，制成半成品；  

        第三步：将半成品置于干燥器内进行干燥，干燥温度95-105℃，干燥时间≥24小时；干燥后的制品进入隧道窑内，于氧化气氛条件下经1750℃±10℃烧结并在1750℃±10℃条件下保温10-12小时，得到成品砖体；成品砖体的理化指标为MgO(％)≥75，Cr2O3(％)≥9，SiO2(％)≤1.8，体积密度(g/cm3)≥3.0，常温耐压强度(MPa)≥45，荷重软化温度(0.2MPa，T0.6)≥1700，热震稳定性(1100℃，水冷)≥8。  

        所述镁砂为高纯镁砂或电熔镁砂，其标准为MgO≥97％，CaO＜0.8％，SiO2≤0.6％，Fe2O3≤0.7％。  

        所述铬矿的标准为CaO≤1.0％，SiO2≤2.5％，Cr2O3≥35％，Fe2O3≤17％。  

        所述铬精粉的标准为CaO≤0.6％，SiO2≤1.8％，Cr2O3≥45％，Fe2O3≤20％。  

        本发明方法制成的成品砖体有针对性的提高了直接结合镁铬砖的几项重点性能

指标：一是荷重软化温度比普通直接结合镁铬砖高50-100℃，为1700℃，保证了产品的各项高温性能良好；二是增大体积密度，降低显气孔率，尽可能减缓化学侵蚀速度；三是提高产品抗热震稳定性，较同类产品相比其热震稳定性(1100℃，水冷)次数可比普通直接结合镁铬砖增加一倍以上，减少了由于各种热应力引起的损坏，使本发明成品直接结合镁铬砖的使用周期得到了大幅度的提高。该产品在华新水泥集团公司阳新二期6000T/D大窑烧成带使用创下了456天的全国最长使用周期记录，大大超出了同类干法水泥窑用直接结合镁铬砖210天的平均使用周期，并且在许多大型水泥企业成功取代了进口产品，打破了大型新型干法水泥回转窑烧成带用耐火材料材料普遍依赖进口的现状。  

        使用本发明方法生产的成品砖的理化指标为：  
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