权利要求书

        1.一种具有高抗侵蚀性、高抗热震性的RH炉用镁锆砖，其特征在于所述砖的配方为：MgO含量75-88wt％、ZrO2含量5-21wt％、CaO含量0.60-1.0wt％、Y2O3含量0.3-1.0wt％、SiO2含量0.50-0.90wt％、Fe2O3含量0.30-0.80wt％、Al2O3含量0.10-0.40wt％。  

        2.一种权利要求1所述镁锆砖的生产工艺，其特征在于：所述工艺是采用五级颗粒级配进行配料，掺入CaO和Y2O3添加剂，在1680-1840℃烧成，其工艺特征包括以下几部分：  

        1)对镁砂和氧化锆进行预处理，采用烧结法或电熔法合成镁锆砂原料，合成原料中含MgO90-96wt％，ZrO2 3-9wt％；  

        2)将合成镁锆砂、98电熔镁砂破碎成5-3mm、3-1mm、1-0mm的粗、中、细颗粒；  

        3)按照比例将颗粒料、150-200目的镁砂和镁锆砂粉料、200-250目氧化锆粉料混合，其混合比例为：粒度为5-3mm的98电熔镁砂20-35wt％，粒度为3-1mm的电熔镁锆砂20-35wt％，粒度为1-0mm的电熔镁锆砂5-15wt％，粒度＜0.088mm的电熔镁锆砂15-25wt％，粒度＜0.045mm的电熔镁锆砂和烧结镁砂细粉5-10wt％，粒度＜0.010mm的烧结镁砂和脱硅锆微粉5-10wt％，粒度＜0.045mm烧结助剂CaO和Y2O3镁砂细粉1-3wt％；  

        4)在上述混合料中掺入添加剂1-3wt％，添加剂为CaO或Y2O3或CaO和Y2O3的混合物(混合比为3-1∶1)，掺入1-2.5wt％粘结剂纸浆废液，强力均化混合；  

        5)将混合料压制成所需的形状，在80-160℃烘烤24-72h；  

        6)干燥后在1680-1840℃下保温3-5h烧成。  

